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技术要求：

1. 锐角倒钝，去除毛刺飞边；

2. 零件表面需保证光洁，不应有划痕、擦伤等损伤零件表面的缺陷；

3. 标注序号的尺寸做FAI检测，标注“*”的尺寸做重点管控，括号内的尺寸未参考尺寸，不做管

控；

4. 未注尺寸、角度等参考3D图纸，未注线性尺寸、未注角度尺寸的公差参考：；

5. 标注尺寸未标注公差，线性尺寸未注公差参考：，角度尺寸未注公差参考：；

6. 未注倒角C ,未注圆角R，台阶及转角处工艺处理不得超过3D实体；

修订历史

修订 描述 已批准 日期

责任人：

材料：

比例： 图幅：

料号：

物料名称：

质量：

后处理：

CONFIDENTIAL DOCUMENTS
图纸已自动记录流转过程，未经允许禁止外泄。
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